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Spolo¢nost s velkym ,,S“

Dokoncenie z 19. strany

Tieto motokultivatory sa
vyznacuju spolahlivostou a
kvalitou, no ich najvicSou
prednostou je variabilita. Pre
pracu pri roznych ¢innostiach
je potrebna iba jedna pohon-
na jednotka, ktora sa nasled-
ne agreguje s velkym mnoz-
stvom prisluSenstva (kosac-
Ky, mulcovace, obracace, plu-
hy, rotavatory, zametacie kefy,
snehové radlice a kefy, vlecky
atd’). Vymena jednotlivych ty-
pov prislusSenstva je velmi jed-
noducha a rychla, ¢o zname-
na, Ze stroj je vokamziku pri-
praveny na inti ¢innost. ,Ten-
to produkt sa okamzite stal
vyhladavanym najméd pre
mensie obce, ktoré potrebuji
na tpravu svojho okolia via-
cero strojov, no z finan¢ného
hladiska si to nemo6zu dovo-
lit. A prave touto volbou doka-
Zu upravit okolie svojej dedi-
ny v mnohych smeroch,“ ho-
vori Ing. Zelienka.

TaktieZ SIP spolupracuje i s
firmou GOMARK d.o.0., s kto-
rou v minulom roku na trh
uviedli novinky najmi v kate-
gorii Stiepaciek dreva. Na trh
boli uvedené Stiepacky LAN-
CMAN, ktoré ihned zazname-
nali vyrazné ohlasy na Slo-
vensku. Medzi najpredava-
nejSie modely sa radia predo-
vSetkym modely PROFI, kto-
ré su urcené pre kazdodennu
profesionalnu pracu a to naj-
mad rada 13 a 16 ton.

Tohtoro¢nou novinkou je

profesionalna Stiepacka dreva
naleZato L 30H so Stiepacou si-
lou 29 ton. Spolo¢nost pripra-
vila novinku aj v oblasti hoby
programu, ktora bola prezen-
tovana na vystave LIGNUMEX-
PO-LES 2010 v Nitre. Je to Stie-
packa dreva L SL10 naleZato
so Stiepacou silou 10 ton urce-
né predovsetkym pre mensie
prevadzKky a domacnosti.

Dolezita je osveta

Samozrejmostou firmy je
okrem dlhoro¢nych skuse-
nosti v oblasti predaja, vyuzi-
tia a servisu techniky taktiez
ziskavanie novych poznat-
kov prostrednictvom $kole-
ni, kKtoré zabezpecuju pre svo-
jich pracovnikov v spolupraci
s obchodnymi partnermi a vy-
robcami vysSie uvedenej tech-
niky. Tieto Skolenia prinasa-
ja nové vedomosti tak pre sa-
motnu firmu, ako aj pre za-
kaznikov, ktorym novo zis-
kané informacie nasledne
prezentujii. Okrem prezen-
tacie vlastnych produktov
na réznych vystavach sa sna-
Zia zOcastnovat sa aj celoslo-
venskych a regionalnych pre-
zentacii a predvadzacich ak-
cii priamo v teréne a taktiez
predvadzat vlastnii techniku
aj individualne. Prioritou je
neustale zlepSovat podmien-
Ky spoluprace s dodavatelmi,
odberatelmi, ale aj s potenci-
alnymi zdkaznikmi, Kk ich c¢o
najvyssej spokojnosti.
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Rozmetadlo mastal’neho hnoja ORION 80 TPRO.
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Moderna vyroba peliet

Spoloénost ProPelety, kto-

ra sidli v ceskom okresnom
meste Zd'ar nad Sazavou je
na trhu od roku 1993. Jej
hlavnou éinnostou je predo-
vsetkym technicko-obchodna
podpora v oblasti vyvoja vy-
robkov v strojarskom a auto-
mobilovom priemysle. Od po-
lovice minulého roka je poso-
benie tejto spolocnosti rozsi-
rené o d'alSiu ¢innost, ktorou
je navrh, dimenzovanie, kon-
Strukcia a tiez samotna rea-
lizacia takzvanych peletova-
cich strojov.

Myslienka realizacie projek-
tu navrhu linky na peletovanie
rastlinného odpadu vznikla asi
pred rokom. Ako hovori Ing.
Vladimir Hajek, uc¢tovny mana-
Zér spoloénosti, prakticky naj
paradoxne hospodarska kriza.
V odvetvi, v ktorom firma napl-
no fungovala bolo nedostatok
prace a konStrukény tym ne-
bol vytaZeny. Pred otazkou pre-
pustania sa vedenie spolo¢nosti
rozhodlo utiect v prostrednic-
tvom novej investicie. Po via-
cerych tivahach a dokladnom
preskiimani situacie na trhu
bol spomedzi viacerych moz-
nych alternativ schvaleny prave
projekt linky na vyrobu peliet.

Ani vel'ka, ani mala

Skiisenosti s vyvojom a kon-
Strukciou boli hlavnou devi-
zou, ktoré spolo¢nost hnali do-
predu. Tak trochu problém by
sa mohol zdat neznalost prob-
lematiky a jej Specifickost. Ked-
Ze v spoloc¢nosti nechceli ne-
chat ni¢ na nahodu zacal sa ko-
loto¢ Studovania, skimania a
hodnotenia.

»HPustit sa cestou velkoobje-
mového spracovania sme sa ne-
chceli hlavne z dovodu vysokej
zavislosti na vstupnom materi-
aly,” vysvetluje Ing. Hajek a da-
lej dodava: ,,KedZe aj pri nasich
analyzach vysla doprava ako
jedna z najvidcSich naklado-
vych poloziek, robit zvoz ma-
terialu na vzdialenost viac ako
10 km je neekonomické. Opac-
nou moznostou bolo navrhnu-
tie linky, ktora by spracovava-
la material len v ramci doma-
ceho pouzitia. Tato alternati-
va bola zavrhnuta najma z do-
vodu dlhodobej navratnosti fi-
nanénych prostriedkov. Pre-
to sme sa rozhodli ist strednou
cestou, prakticky tou, ktora na
trhu chybala a urobit kompro-
mis medzi tymito dvoma alter-
nativami,” uvadza pre TyZden-
nik ROLNICKE NOVINY Ing. Ha-
jek. V tejto koncepcii sa rata z
vyuZzitim rastlinného odpadu z
okolia pit az desat kilometrov.
Presnejsie z polovicou predpo-
kladaného vynosu hmoty. Od-
hadovany névrat finan¢nych
prostriedkov pri takto nastave-
nych parametroch by podla vy-
poctov nemal presiahnut hra-
nicu 6 rokov, ¢o je v skutku vy-
borné ¢islo.

Linka je v ramci svojich
moznosti kompaktna, na jej
umiestnenie je potrebnych
zhruba 60 metrov §tvorcovych.
Je na vrhnuta tak, aby jej ovla-
danie zvladol jeden Cclovek,
viac-menej je vSetko plnoauto-
matizované. Domyselné je i jej
prevedenie, ktoré pozostava z
krytej a nekrytej casti. Vklada-
nie materialu sa robi vonku,
kde sa rata s prasenim ¢i dro-

Na ovladanie tejto plnoautomatizovanej linky postaci jeden Clovek.

benim materialu, v krytej casti
prebieha samotny proces gra-
nulacie a uskladnovania.

Princip ¢innosti

Material je vkladany v exte-
riérovej Casti na vstupny do-
pravnik, kde ho je mozné na-
lozit zhruba s hodinovou za-
sobou. Tu sa z neho musia eSte
odstranit Spagaty ¢i pripadné
iné necistoty. Dopravnikom je
material privezeny k rozdru-
Zovacim valcom, za ktorymi
st rezacie valce, kKtoré materi-
al porezi na pozadované frak-
cie. Odtial je material zavitov-
kovym dopravnikom vedeny
do drtica, kde sa hmota doko-
nale rozdrvi.

Potom material putuje do
sila pomocou pneumatického
dopravnika. Tu sa zmes zmiesa-
va v spravnom pomere vzduch
- hmota a dalej putuje do gra-
nulatora kde sa vytvara samot-
na peleta. Velmi dolezitym fak-
torom vplyvajucim na kvalitu

Linka je

vV ramci
svojich moznosti
kompaktna, na
jej umiestnenie
je potrebnych
zhruba 60 metrov
Stvorcovych. Je na
vrhnuta tak, aby jej
ovladanie zvladol
jeden Clovek.

pelety je vlhkost hmoty, kto-
ra by sa mala pohybovat v roz-
sahu od 12 do 15%, hmota nad

Detailny pohlad na rozdruzovacie valce.
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20% sa neda spracovat. Granu-
lator opustaju hotové pelety,
ktoré sti chladené a priprave-
né na skladovanie. Skladovanie
by malo prebiehat pokial moz-
no v suchu, i ked samotna pele-
ta je voci vlhkosti relativne dob-
re odolna.

Priamo v areali spolo¢nosti v
Zd4ri nad Sazavou sme mohli
na vlastné oci vidiet priebeh
¢innosti tejto linky. Jednoclen-
ny obsluhujtici personal s pre-
hladom Kkontroloval priebeh
¢innosti. Vysledkom procesu
linky boli eSte teplé pelety vo
forme asi dvojcentimetrovych
granil. Stroj je v ¢innosti asi
pol roka a zatial sa na jeho ad-
resu nest samé chvaly.

Na Slovensku ma v ramci
sprostredkovatelskej cinnosti
tychto liniek vyhradné zastii-
penie spolo¢nost AGRASERVIS,
ktora ma so spolo¢nostou Pro-
Pelety uz dlhodobé pozitivne
sktisenosti.
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